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Glass sheets are cut to size to fit the fabricated door or window 

Sa^shSLTi AT ° f £ ^ m i (3 ' 4) Which en ^ e faces of 
glass sheets (1,2) are coated with a mastic material. 

m™ 8 ^? sheet f are Pressed onto the frame so that they adhere by 
SS^ofSf mastlc ferial. The grooves which remainaround the 

f$*«L g l aSS She ? ts are med ^ mastic material and 
their surfaces trimmed flush with the glass 
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(54) Precede de fabrication de chassis isolants a double vitrage colle. 
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\57) La pr6sente invention, concerne la fabrication de fenetres 
a vitrage double collfe. ........ ^ - 

^ ■ : On code deux vrtrages i et 2, sur leur, penpbfirie. dans les 
VrfjeuilluresS et 4 <Turie menuiserie. ia Wme dVrr est wrrtflee oo 
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ABSTRACT: 

The present invention relates to the manufacture of windows 
with bonded double glazing. Two sheets of glass 1 and 2 are 
bonded at their edges into the rebates 3 and 4 of an item of joinery. 
The air space is ventilated or unventDated. 
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DESCRIPTION ..' ' 

La presente invention' concerne ■ lW ■ • 

. isolantes a vitrage double , et 2 In, ^ ? £e " etrM 

. Traditiennellementa-isolation- par ' i es f " 
, assuree ; soit . par des ^ fenetre /" * f ^^^t 

5 a" forte section de profils DO ' ^ P ' r des ^netres 

*>ubl.. etanches a ^ ^ ' Vit »*« 

La fenetre ,selon xT '^'S^ P3r des survitrages. 

* la succession ": er t : n V r tl0n ' e h St iS - a -e. * -issue 

10 selon 1" invention, alors que : dans " e * a . , fenet ~ "olante 
• -liefest Ma conjonctlon • " u 1 0 V^"" : '"""on- 
le n,enuisier et le fabrif . \ * m ° X - nS - deux industrials:' 
, ' vitrage.,, , ,. ^^^ ^"^ isoiant ou de sur - 

^StllKSt'- - U ^ e v^»^i^ ■ etV' 6 . L eur . 

: 25 ment^e ou non-d -une W ^ ? adhe rence, 3 ef .4 .aug-' 

: ^ - - des profit ^ "^'..i^ 

: et ^partie relLe™ , Ve f^ CaleS , d - ; f euillure.VS ^ 
; 30 et .. le fond de ; ia ; e t; ilu ^ bre , entre 1S blon de -l^ ; 
. \ion 7 e V > ; : Allure., est rem P li e de ^tic de fi ni - 

'. V:,V - - La ■ B m ? . d ' ai r • comprise entre 1^ / 

3^^^^^rti^ superio r ^ 
V,;35;;.soit V: dansyia , partie ' supLieur" deV ^ 10 ' 
• " : " " u met allique mtegre un f iltre • 

le - cas d'nno . ; ; ■> 
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seur,e,egal, a 4nm en retrait de 2mm, r r par rapport au plan,p, des pro- 
fils,on obtient une lame d'air de 20mm d'epaisseur.Dans ces conditions, 
le coefficient K de cet ouvrant isolant est K=2.94 w/m 2 °c. 

Pour fabriquer les fenetres isolantes selon 1' invention, 11 suffit 
de prolonger la chaine de fabrication des nenuiseries par une suite 
de quatre nouvaux postes de travail: 

Application autonatique et simultanee, sur les parties verticales 
des feuillures 3 et 4, du produit d f adherence et d'etancheite. 

— Stockage du produit verrier , dep^lageet mise en place autonatique 
et simultanee.Pressage simultanepour ecraser le produit d' adherence 
et d'etancheite.. 

• Renplissage. autonatique et simultane avec du nastic,de- la gorge 
peripherique 7 et 8. . ■ _ . 

— Finition. 



REVINDICATIONS 



1- Procede de fabrication de chassis de ' f enetres .. et 

. portes . f enetres isolantes a double vitrage coile caracte- 
■ ■' rise en ce qu 1 il comprend les etapes suivantes immediatement 
apres la fabrication des menuiseries: decoupe des vitres 
5 /application d'un mastic sur les parties verticales des feuiir 
f lures ( 3,4-) par lequel les vitres ( 1,2 ) seront maintenues 
par collage, pressage des vitres sur le chassis, . remplis- 
• sage par du mastic des gorges peripheriques ( .7,8' ), finition 

2- Procede selon la revendication 1 en ce qu'une decoupe 
10 { 10 ) est realisee dans la . partie superieure de la vitre 

exterieure,pour assurer la ventilation . de - la lame d'air 

; ( 9 ) ; - , / : . : ... • : , a . ^ . . ~ ; ; ■ • 

3- procede selon la revendication 1 caracterise ; en ce 
"'*" qu'une decoupe ( 11 ) est realisee dans la partie superieure 

.15 .de. lav menuiserie." pour assurer la ventilation de. la : . lame 
d'air i 9 1^ /v ' ' . ' ' - - . ' \ . . . 

4- Procede v selon la revendication 1 " caracterise en ce 
. qu -11 V: comprend 1 1 ad jonction d 1 uneV piece plastique ou-. metal- 

- ..clique ;-;destinee arecevoir : un , : f iltre> " et destinee a. equiper 
.20 : .les decoupes. ( .10,11 ) . ; ':. ' - ~ ,; ■■}-' •• .... . , ■ 




